INDUSTRIE

FRANZOSISCHE HERSTELLUNG

OBERFLACHEN- )
BEHANDLUNG Il SPRUHTUNNEL




SPRUHTUNNEL

Entwickelt fUr die Vorbereitung
von Oberfldchen

FUNKTIONSWEISE

1. FORDERBAHN & D20 SPRUREN
Die Teile durchlaufen den Tunnel mit Auf der Férderbahn oder in Zellen werden
einer einstellbaren Geschwindigkeit, - die WerkstUcke in verschiedenen Zonen
abhdngig von der Produktion. ,: bespruht, die zuvor definiert wurden. In
- diesen Zonen wird das Werkstiick chemisch
) behandelt, gefolgt von einer oder mehreren
Spulungen.
;S’; 3. ABFUHRUNG DAMPFE 4. PROZESS UMKEHRKASKADE
Eine Absauganlage, dient dazu, die :[ Um den Wasserverbrauch gering zu halten,
Dampfe zu erfassen und aus der wird das Wasser durch eine Umkehrkaskade
Werkstatt heraus zu leiten. aus den nachgeschalteten  Spulstufen
]: kompensiert.
5/ Manuelle
Pulverlackkabine 3/ Trocknungsofen 1/ Kugelstrahlkabine

7/ Polymerisationsofen

6/ Lagerung

2/ Entfettungstunnel
4/ Lagerung

8/ Be- und Entladen

Behandlung in Zellen

( € Konformitét - Das Gerét ist konform mit der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG.



Eigenschaften

— Bearbeitung der Werksticke auf der
Forderbahn oder in Zellen

— Alle Industriesektoren

— Alle Abmessungen / Art von Werksticken

— Alle chemischen Bereiche

— Automatische Regelung der Badspiegel
Badestufen

— Umkehrkaskadensystem ermoglicht einen
O-Verbrauch von Wasser

— Schlauch mit Uberdruck zum Schutz der
Forderbahn und des Gebdudes

— Absaugung von Dampfen zur Vermeidung
jeglicher Diffusion von Produkten in der

Halle
4/ Automatische 5/ Infrarot-
Pulverlackkabine Gelierung

6/ Polymerisationsofen 1/ Be- und Enfladefléiche

3/ Trockentunnel

2/ Oberfldchenbehandlungstunnel

Behandlung auf Forderbahn



SICHERHEIT ERGONOMISCH

— Modular und anpassbar

Was auch immer |hre Geschdfts- und
Produktfionsanforderungen sind, wir entwerfen
lhren maBgeschneiderten Tunnel.

— Erhohte Produktivitat

Die Automatisierung des Sprihens von Teilen auf
der Forderbahn spart lhrer Anlage Zeit bei der
Bearbeitung der Teile.

— Sicherheit der Mitarbeiter

Forderbahn inklusive Schutzsystem.
Eliminierung von Produktausschuss in der Werkstatt.

<\ IN FRANKREICH
@ HERGESTELLT

PRODUKTIVITAT
— Eine ergonomische Kette

Wir analysieren das Layout Ihrer Werkstaft
und beachten die Chronologie der
Bearbeitungsschritte.

— Effizienter

Automatisches Verwaltungssystem.

Ein Wettbewerbsvorteil
in lhrer Produktion.




Bilder realisierter Projekte




Linien zur Oberflachenbehandlung

>

Pulverbeschichtungs-
oL kabine (horizontale oder
Ofen Kreisférderer  verfikale Beltftung)

Oberfldchenbehandlungs- FlUssiglackier-
tunnel kabine

ANDERE Anlagen

N Wasch-/Entfettungskabinen
N Strahlkabinen

N Tunneldfen

N EindringprUfkabinen...

Unser Netz von Partnern
kUmmert sich um Sie

Tel. +33 5 45 20 51 51

- Pannenhilfe und technische
UnterstUtzung via HOTLINE

- Inbetriebnahme

- Instandhaltung

- Ersatzteile

- Betriebsstoffe
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